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Rozeznanie cenowe na dostawe mebli biurowych oraz
gabinetowych wraz z montazem dla Agencji Badan

Medycznych

W zwigzku z planowanym przez Agencje Badah Medycznych wszczeciem postepowania
0 udzielenie zamowienia publicznego polegajgcego na dostawie oraz montazu mebli biurowych
oraz gabinetowych, zapraszamy Panstwa do skfadania propozycji cen za wykonanie wskazanego
przedmiotu zamdwienia w ramach procedury szacowania wartosci zamowienia.

W zwigzku z powyzszym, zwracamy sie do Panstwa, z uprzejmg prosbg o przesytanie kalkulacji
cenowych w odniesieniu do wymagan zawartych w przedstawionym ponizej Opisie Przedmiotu

Zamdéwienia oraz Formularzu warto$ci szacunkowe;.

Niezbedne informacje nalezy przestaé na zatgczonym formularzu wartosci szacunkowej do dnia

13.08.2021 r. do godz. 12.00 na adres email: aneta.weglowska@abm.gov.pl.

Przedmiotowe zapytanie ma charakter szacowania wartosci, nie zostanie zakonczone wyborem
oferty oraz nie stanowi zaproszenia do skfadania ofert w rozumieniu art. 66 Kodeksu cywilnego.
Tym samym nie zobowigzuje Zamawiajgcego do zawarcia umowy, czy tez udzielenia zamowienia
i nie stanowi czesci procedury udzielania zamowienia publicznego realizowanego na podstawie
ustawy Prawo zamdéwienh publicznych.

W sytuacji, gdy Agencja Badan Medycznych przystgpi do realizacji procedury udzielenia zamowienia

publicznego, skutkowac bedzie to zaproszeniem Panstwa do ztozenia oferty na realizacje ustugi.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Wymagania ogélne dotyczace przedmiotu zaméwienia:

1. Zamowienie obejmuje dostawe i montaz mebli biurowych oraz gabinetowych do siedziby
Agencji Badan Medycznych przy ul. Stanistawa Moniuszki 1 Aw Warszawie z wniesieniem na
pietra i do pomieszczen wskazanych przez Zamawiajgcego w dniu dostawy, zgodnie z opisem
i wymaganiami okreslonymi w niniejszym Opisie Przedmiotu Zamowienia i specyfikacji
technicznej oferowanego przedmiotu zamdwienia — wymagane parametry techniczne
(graniczne) stanowigcej Zatgcznik nr 6 do SWZ oraz ilosciami okreslonymi w Zatgczniku nr 2 do
SWZ — Formularz cenowy.

2. Realizacja przedmiotu zamowienia nastgpi w terminie zaoferowanym przez Wykonawce, jednak
nie pézniej niz 10 tygodni od dnia zawarcia umowy. Za dzien realizacji przedmiotu zamowienia
uznany bedzie dzien, w ktérym Wykonawca dostarczy, zmontuje i ustawi w miejscach
wskazanych przez Zamawiajgcego przedmiot zamowienia.

3. Zamawiajgcy zastrzega, ze zgodnie z Regulaminem Zarzadcy budynku Moniuszki Office,
siedziby Agencji Badah Medycznych przy ul. Stanistawa Moniuszki 1A, dostawa moze odbyc¢
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sie w kazdym czasie z wytgczeniem godzin 8:00 -18:00 od poniedziatku do pigtku. Prace ciche
zwigzane z montazem mogg odbywac¢ sie w godzinach 8:00 - 18:00 od poniedziatku do piagtku,
w przypadku prac gtosnych obowigzujg takie same zasady jak przy dostawie. Zamawiajgcy
informuje, ze w Budynku Moniuszki Office nie ma wind towarowych. Zamawiajgcy podaje
wymiary wind osobowych:
otwor wejsciowy: szerokos¢ 89 cm, wysokos¢ 200 cm,
kabina: szerokos¢ 149 cm, wysokos¢ 206 cm, gtebokos¢ 125 cm.
Tam, gdzie w tresci OPZ wystepujg odwotania do standardéw lub norm, Zamawiajgcy
dopuszcza standardy lub normy rownowazne, ktore zachowujg takie same wymagania
Co najmniej w zakresie w jakim Zamawiajgcy odwotuje sie do wskazanego standardu lub normy.
Oferowane meble biurowe muszg by¢ fabrycznie nowe i nieuzywane, muszg pochodzi¢
Z biezgcej produkcji (wyprodukowane nie wczesniej niz w styczniu 2021 r.). Nie moga
pochodzi¢ z odzysku, nie mogg pochodzi¢ z projektéow realizowanych u innych klientéw, nie
mogg pochodzi¢ z ekspozycji w punktach sprzedazy oraz muszg by¢ wolne od jakichkolwiek
wad fizycznych i prawnych czy roszczen oséb trzecich, muszg byé wykonane z materiatéw
posiadajgcych wszelkie wymagane prawem certyfikaty i aprobaty dopuszczajgce do sprzedazy
i uzytkowania na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
Wymagane jest, aby meble biurowe zostaty dostarczone do Zamawiajgcego wraz
z roztadunkiem (wniesieniem do miejsca wskazanego przez Zamawiajgcego) i montazem.
Przez montaz nalezy rozumiec: instalacje kompletnych i gotowych do uzycia mebli biurowych
z uwzglednieniem ich dostosowania do pomieszczen, w ktérych bedg uzytkowane oraz
do elementéw znajdujgcych sie w tych pomieszczeniach. Montaz bedzie polegat
w szczegolnosci na: ustawieniu, wypoziomowaniu oraz ustawieniu w sposéb zapewniajgcy
bezpieczenstwo podczas ich uzytkowania poszczegdlnych elementow wyposazenia bedgcych
przedmiotem zamdwienia.
Wykonawca odpowiada za wszelkie wady prawne zaoferowanych i dostarczonych mebli, w tym
rowniez za ewentualne roszczenia oséb trzecich wynikajgce z naruszenia praw wiasnosci
intelektualnej lub przemystowej, w tym praw autorskich, patentow, praw ochronnych na znaki
towarowe oraz praw z rejestracji na wzory uzytkowe i przemystowe, pozostajace w zwigzku
z wprowadzeniem mebli do obrotu na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej; za ewentualne
roszczenia oséb trzecich wynikajgce z praw autorskich lub patentowych, dotyczace przedmiotu
dostawy odpowiada wytgcznie Wykonawca.
Wraz z dostarczanym przedmiotem zamodwienia Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu
instrukcje obstugi ergonomicznych foteli obrotowych oraz stotu sktadanego konferencyjnego
w jezyku polskim.
Jezeli w trakcie odbioru zostang stwierdzone wady i/lub usterki nie dajgce sie usuna¢ na
miejscu, w szczegdlnosci:
a) przedmiot zamowienia jest uszkodzony, posiada wady uniemozliwiajgce uzywanie, a wady
i uszkodzenia te nie powstaty z winy Zamawiajgcego lub,
b) przedmiot zamowienia nie spetnia wymagan Zamawiajgcego okreslonych w Zatgczniku nr 1
do Umowy lub,
c) dostarczony przedmiot zamowienia nie spetnia wymagan pod wzgledem jakosci, trwatosci,
funkcjonalnos$ci oraz parametréw technicznych,
Zamawiajgcy moze odméwi¢ odbioru przedmiotu zaméwienia w catosci lub w czesci dotknietej
tymi wadami i/lub usterkami, wyznaczajgc termin do ich usuniecia jednakze nie dtuzszy niz 7 dni
roboczych. W tym przypadku, w protokole odbioru zamoéwienia, o ktérym mowa w § 3 ust. 3
Umowy, zostanie wskazany nieodebrany asortyment Przedmiotu Umowy. W protokole odbioru
Umowy Zamawiajgcy ustala termin usunigcia wad i/lub usterek. Wykonawca jest
odpowiedzialny za catoksztatt realizacji Przedmiotu Umowy, w tym za przebieg oraz terminowe
wykonanie, jakos¢, zgodnos¢ z warunkami technicznymi, jakosciowymi i obowigzujgcymi w tym
zakresie przepisami.
Zamawiajgcy wymaga, aby przedmiot zamoéwienia byt wykonany starannie, z duzg dbatoscig
0 szczegOty i z materiatdbw opisanych w sposob szczegdtowy w OPZ. W celu zobrazowania



walorow wizualnych i estetycznych koniecznych do osiggniecia przez Wykonawce,
Zamawiajgcy zamiescit w OPZ rysunki poglgdowe.

11. Zamawiajacy zastrzega, ze:

a) Wykonawca zobowigzany bedzie do usuniecia wszelkich odpadéw i nieczystosci bedgcych
efektem montazu przedmiotu zaméwienia oraz pokrycia kosztow ewentualnych uszkodzen
powstatych podczas wnoszenia, montazu oraz usuwania odpadow.

b) Wykonawca zobowigzany bedzie do zachowania porzadku w trakcie wykonania prac
zwigzanych z realizacjg przedmiotu zamowienia w siedzibie Zamawiajgcego.

c) Wykonawca zobowigzany bedzie do realizacji przedmiotu Umowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami bhp i ppoz. oraz innymi obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami prawa.

d) Wykonawca zobowigzany bedzie do zapewnienia bezpieczenstwa oséb przebywajgcych
na terenie budynku Moniuszki Office, w ktérym realizowany bedzie przedmiot zamowienia.

12. Zamawiajgcy zastrzega, ze ostateczny wybor koloru tapicerek, ptyt melaminowanych,

lakierowanych oraz fornirowanych, nastgpi po zawarciu umowy na podstawie przedstawionych
przez Wykonawce probnikdw ptyt, ktére muszg mie¢ wymiar nie mniejszy niz 20x20 cm
(minimum 3 rodzaje pityt melaminowanych do wyboru w kolorystyce wskazanej przez
Zamawiajgcego) oraz fabrycznych probnikéw tkanin tapicerskich. Probniki tkanin muszg
posiada¢ atesty lub sprawozdania z badan potwierdzajgce sktad oraz wymagang wytrzymatos¢
na scieranie. Atesty lub sprawozdania z badan musza by¢ wystawione przez niezalezng
jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju dokumentow.

Minimalne wymagania technologiczne mebli:

Zamawiajgcy zastrzega, ze do fgczenia poszczegolnych elementéw mebli (ptyt) nie dopuszcza
uzycia wytgcznie kleju. Wszelkie zaslepki w miejscach tgczeh muszg byé dopasowane
kolorystycznie i potgczone trwale z meblem.
W przypadku, gdy Zamawiajgcy w opisie technicznym wskazuje dopuszczalny zakres toleranc;ji
lub zakres wymaganych parametréw technicznych — parametry oferowanego wyposazenia
winny miesci¢ sie we wskazanych przez Zamawiajgcego zakresach.
Zamawiajgcy zastrzega, ze:
1) meble (biurka pracownicze, biurko dyrektorskie, stét konferencyjny, stét konferencyjny
skfadany, biurko gabinetowe wsparte na pomocniku) muszg posiadac:
a) atest higieniczny na obrzeza do waskich krawedzi uzytych do produkcji mebli,
b) atest higieniczny potwierdzajgcy klase higieny E1 na ptyte uzytg do produkcji mebli,
c) dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ produktdw z normami: PN-EN 527-2+A1:2019-
08 lub PN-EN 527-2:2017-02, PN-EN 527-1:2011;
2) meble (szafy aktowe, regaty, pomocnik, szafy ubraniowe oraz kontenery mobilne) muszg
posiada¢:
a) atest higieniczny na obrzeza do waskich krawedzi uzytych do produkcji mebli,
b) atest higieniczny potwierdzajacy klase higieny E1 na ptyte uzytg do produkcji mebli,
c) dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ produktow z normamag: PN-EN 14073-2:2006;
3) stoliki okragte z podstawa talerzowa muszg posiadac
a) atest higieniczny na obrzeza do waskich krawedzi uzytych do produkcji mebli,
b) atest higieniczny potwierdzajgcy klase higieny E1 na ptyte uzytg do produkcji mebli,
c) dokumenty potwierdzajace zgodnosé produktéw z normami: PN-EN 12521:2016-02,
PN-EN 1730:2002 lub PN-EN 1730:2013-04;
4) stolik kawowy gabinetowy musi posiadac:
a) atest higieniczny na obrzeza do waskich krawedzi uzytych do produkcji mebli,
b) atest higieniczny potwierdzajgcy klase higieny E1 na ptyte uzytg do produkcji mebli,
c) dokumenty potwierdzajgce zgodnosc¢ produktéw z normg: PN-EN 1730:2002 lub PN-
EN 1730:2013-04;



5) ergonomiczne fotele obrotowe muszg posiadaé¢ dokumenty potwierdzajgce zgodnos$é
produktéow z normami: PN-EN 1335-1, PN-EN 1335-2;

6) fotele konferencyjne muszg posiada¢ dokumenty potwierdzajgce zgodnos¢ produktow
z normami: PN-EN 16139:2013-07, PN-EN 1022:2007 lub PN-EN 1022:2019-03;

7) kanapa dwuosobowa z bokami na ptozie, fotel z bokami na ptozie, sofa trzyosobowa
z podiokietnikami oraz fotel z podtokietnikami muszg posiada¢ dokumenty
potwierdzajgce zgodnosc¢ produktow z normami: PN-EN 1022:2007 lub PN-EN 1022:2019-
03, PN-EN 1728:2012, PN-EN 16139:2013-07;

8) pufy okragle mate muszg posiada¢ dokumenty potwierdzajgce zgodnos$é produktow
Zz normg PN-EN 16139:2013 muszg posiada¢ dokumenty potwierdzajgce zgodnosé
produktéw z normami:

Dokumenty, o ktorych mowa powyzej muszg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Dodatkowo meble muszg spetniac
warunki i wymagania okreslone w rozporzadzeniu Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia
1 grudnia 1998 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowiskach wyposazonych
w monitory ekranowe (Dz.U. 1998 nr 148 poz. 973).

. Zestawienie mebli biurowych:

Kontener mobilny

Wymiary (mm): 420 x 600 x 600 (szerokos¢ x gtebokos$¢ x wysokos¢) - dopuszcza sie +/- 10
mm;

Piyta widrowa melaminowana wykorzystana do produkcji kontenera musi posiada¢ drobng
strukture wyczuwalng dotykowo - struktura ,skérki pomaranczy”;

Wieniec goérny - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm, obrzeze klejone listwg PCV o grubo$ci min. 2 mm i promieniu 2 mm
w kolorze piyty;

Wieniec dolny - tréjwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm, obrzeze klejone listwg PCV o grubosci min. 2 mm i promieniu 2 mm
w kolorze piyty;

Korpus - tréjwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm, obrzeze klejone listwg PCV o grubo$ci min. 1 mm i promieniu 1 mm w kolorze ptyty;
Szuflady plytowe — 3 szuflady o réwnej wielkosci, prowadnice metalowe kulkowe, nosnosc¢
minimum 25 kg, wysuniecie 100%, szuflady zamykane zamkiem centralnym z dwoma tadnymi
kluczykami. Wymagany jest zamek systemowy z numerowanym cylindrem, numerowanym
kluczykiem. Gdy klucz zostanie zagubiony musi byé mozliwo$¢ jego domowienia po numerze
spisanym z cylindra. Do kompletu kluczy mebli biurowych wymagany jest klucz matka typu
master, ktéry umozliwia dostep upowaznionych oséb.

Front - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm, obrzeze klejone listwg PCV o grubosci min. 1 mm i promieniu 1 mm w kolorze piyty;
Kétka - 4 czarne kotka obrotowe do podtdég miekkich o srednicy minimum 35 mm, wykonane
z trwatego, wytrzymatego materiatu;

Uchwyty - aluminiowe, w kolorze aluminiowym naturalne, matowe w ksztatcie listwy. Rozstaw
mocowan (C)160 mm, dtugos¢ uchwytu (L)190 mm. Uchwyty mocowane poziomo;

Laczenia plyt - wieniec dolny potgczony z korpusem za pomocg Srub imbusowych typu
konfirmant. Wszystkie pozostate potgczenia elementéw ptytowych wykonane przy pomocy
niewidocznych na zewnatrz ztgcz mimosrodowych zapewniajgcych trwatos¢ potgczenia oraz
mozliwos¢ wymiany poszczegodlnych elementéw kontenera w przypadku uszkodzenia. Nie
dopuszcza sie konstrukcji klejonej;

Kolor piyt:

— korpus kontenera oraz wieniec gorny i dolny: grafit (zblizony do koloru RAL 7043),

— front szuflady: zimna biel,



— wnetrze szuflad: grafit.

Zdjecie poglgdowe uchwytu oraz kontenera - kolorystyka zgodnie z opisem powyzej.
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Szafa aktowa

Wymiary (mm): 800 x 430 x 1950 (szerokos¢ x gtebokos$¢ x wysokos¢) - dopuszcza sie +/- 10
mm;

Wszystkie widoczne wagskie krawedzie nalezy zabezpieczyé obrzezem PCV o grubosci 2 mm
i promieniu 2 mm w kolorze piyty, krawedzie niewidoczne (oprécz stykajacych sie z podiogg)
nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 1 mm w kolorze piyty. Stykajace sie z podtoga
waskie krawedzie nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm
w kolorze piyty;

Plyta wibrowa melaminowana wykorzystana do produkcji szafy musi posiada¢ drobng strukture
wyczuwalng dotykowo - struktura ,skorki pomaranczy”;

Wieniec gérny - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm;

Cokét - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm, wysoko$¢ 70 mm. Cokét nalezy cofng¢ w stosunku do powierzchni tylnej szafy o 20
mm. Cokdét z wbudowanymi stopkami poziomujgcymi umozliwiajgcy poziomowanie w zakresie
min. 15 mm z regulacjg od wnetrza szafy za pomocg klucza imbusowego;

Boki - tréjwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm. Boki szafy jednolite do podtogi;

Front - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm;

Sciana tylna - petna, tréjwarstwowa ptyta wiérowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 18 mm. Sciana tylna jednolita do podtogi:

Pélki - trojwarstwowa piyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
25 mm. POoki mocowane do korpusu systemem zapadkowym, uniemozliwiajgcym ich
przypadkowe wysuniecie;

taczenia plyt - elementy korpusu potgczone za pomocg ztgczy mimosrodowych niewidocznych
na zewnatrz, umozliwiajgcych wymiane poszczegolnych elementéw w przypadku uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie konstrukcji klejonej;

Kolor piyt:

Boki szafy, cokot oraz wieniec gorny: grafit (zblizony do koloru RAL 7043),

Drzwi (fronty), $ciana tylna oraz potki: zimna biel;



Szafa zamykana zamkiem trzypunktowym (zamek baskwilowy) blokujgcy drzwi w 3 punktach,
zamontowanym w prawym skrzydle pod uchwytem w sposdéb umozliwiajgcy swobodne
zamykanie szafy na kluczyk i jej otwieranie (~7 cm pod listwg), kluczyk ftamany (2 szt.);
Wymagany jest zamek systemowy z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem. Gdy
klucz zostanie zagubiony musi byé mozliwos¢ jego domédwienia po numerze spisanym
z cylindra. Do kompletu kluczy mebli biurowych wymagany jest klucz matka typu master, ktéry
umozliwia dostep upowaznionych oséb.

Drzwi skrzydtowe szafy wyposazone w listwe przymykowg wykonang z tworzywa sztucznego
i obitg gumg (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi by¢ przymocowana do lewego skrzydta
drzwi;

Zawiasy o kgcie min. 100 stopni rozwarcia, drzwi prawe oraz lewe;

Drzwi (fronty) skrzydtowe;

Uchwyty aluminiowe, w kolorze aluminiowym naturalnym, matowym, w ksztalcie listwy. Rozstaw
mocowan (C)160 mm, dlugos¢ uchwytu (L)190 mm. Uchwyty mocowane pionowo;

Szafa musi zawiera¢ 5 przestrzeni mieszczgcych segregatory biurowe na dokumenty A4;

Potki ruchome. Regulacja wysokosci potek co 30 mm na catej wysokosci szafy.

Zdjecia poglgdowe szafy, uchwytéw oraz podpérki potek - kolorystyka zgodnie z opisem powyzej.

384 | 414

576 | 606

Regat niski

Wymiary (mm): 1000 x 430 x 1200 (szeroko$¢ x gtebokos¢ x wysokos¢) - dopuszcza sie +/- 10
mm;

Wszystkie widoczne waskie krawedzie nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV 2 mm i promieniu
2 mm, krawedzie niewidoczne nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV 1 mm w kolorze ptyty;
Ptyta wiérowa melaminowana wykorzystana do produkcji regatu musi posiadac drobng strukture
wyczuwalng dotykowo - struktura ,skorki pomaranczy”;

Wieniec gérny - tréjwarstwowa pityta  widrowa, klasa higienicznosci  Ef1,
dwustronnie melaminowana 25 mm;

Wieniec dolny - tréjwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm;

Boki - tréjwarstwowa ptyta wiérowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm;



Sciana tylna - peina, tréjwarstwowa piyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 18 mm. Sciana tylna jednolita do podiogi:

Pélki - trojwarstwowa piyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
25 mm. POoki mocowane do korpusu systemem zapadkowym, uniemozliwiajgcym ich
przypadkowe wysuniecie;

taczenia plyt - elementy korpusu potgczone za pomocg ztgczy mimosrodowych niewidocznych
na zewnatrz, umozliwiajgcych wymiane poszczegolnych elementéw w przypadku uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie konstrukcji klejonej;

Kolor ptyt:

— boki regatu, wieniec gorny praz dolny: grafit (zblizony do koloru RAL 7043),

— pokki, sciana tylna: zimna biel;

Regat musi zawiera¢ 3 przestrzenie mieszczgcych segregatory biurowe na dokumenty A4;
Pétki ruchome. Regulacja wysokosci pétek co 30 mm na catej wysokosci szafy;

Regat wyposazony w 4 stopki regulacyjne, umozliwiajgce poziomowanie w zakresie 15 mm
Z regulacjg od wnetrza szafy. Wieniec dolny szafy musi posiada¢ podfrezowania pozwalajgce
na catkowite schowanie stopek regulacyjnych w ptaszczyznie wienca tak, aby istniata mozliwos¢
posadowienia regatu bezposrednio na wiencu.

Zdjecie poglagdowe regatu oraz podporki potek - kolorystyka zgodnie z opisem powyzej

N

. Regal wysoki waski

Wymiary (mm): 400 x 430 x 1950 (szeroko$¢ x gtebokos¢ x wysokos¢) - dopuszcza sie +/- 10
mm;
Wszystkie widoczne waskie krawedzie nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 2 mm
i promieniu 2 mm w kolorze ptyty, krawedzie niewidoczne (oprécz stykajacych sie z podtogg)
nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 1 mm w kolorze ptyty. Stykajgce sie z podtogg
waskie krawedzie nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm
w kolorze ptyty;
Ptyta wiérowa melaminowana wykorzystana do produkcji regatu musi posiada¢ drobng strukture
wyczuwalng dotykowo - struktura ,.skorki pomaranczy”;
Wieniec gérny - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm;
Cokot - trojwarstwowa ptyta wiérowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm, wysokos¢ 70 mm. Cokét nalezy cofngé w stosunku do powierzchni tylnej szafy o 20
mm. Cokoét z 4 wbudowanymi stopkami poziomujgcymi umozliwiajgcy poziomowanie w zakresie
min. 15 mm z regulacjg od wnetrza szafy za pomocg klucza imbusowego;
Boki - tréjwarstwowa ptyta wiérowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm. Boki szafy jednolite do podtogi;



Sciana tylna - tréjwarstwowa petna, plyta wiérowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 18 mm. Sciana tylna jednolita do podiogi:

Pélki - trojwarstwowa piyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
25 mm. Pé6tki mocowane do korpusu systemem zapadkowym, uniemozliwiajgcym ich
przypadkowe wysuniecie;

taczenia plyt - elementy korpusu potgczone za pomocg ztgczy mimosrodowych niewidocznych
na zewnatrz, umozliwiajgcych wymiane poszczegoélnych elementéw w przypadku uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie konstrukcji klejonej;

Kolor piyt:

Boki regatu, cokot oraz wieniec gorny: grafit (zblizony do koloru RAL 7043),

Sciana tylna oraz potki: zimna biel;

Regat musi zawiera¢ 5 przestrzeni mieszczgcych segregatory biurowe na dokumenty A4;

Pofki ruchome. Regulacja wysoko$ci potek co 30 mm na catej wysokosci regatu;

Szafa ubraniowa waska

Wymiary (mm): 500 x 600 x 1950 (szeroko$¢ x gtebokos¢ x wysokos¢) - dopuszcza sie +/- 10
mm;

Wszystkie widoczne waskie krawedzie nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 2 mm
i promieniu 2 mm w kolorze piyty, krawedzie niewidoczne (oprocz stykajgcych sie z podtogg)
nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 1 mm w kolorze plyty. Stykajace sie z podtoga
waskie krawedzie nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm
w kolorze piyty;

Plyta widrowa melaminowana wykorzystana do produkcji szafy musi posiadac¢ drobng strukture
wyczuwalng dotykowo - struktura ,.skorki pomaranczy”;

Wieniec gérny - ftréjwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm;

Cokot - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm, wysokos¢ 70 mm. Cokét nalezy cofngé w stosunku do powierzchni tylnej szafy o 20
mm. Cokot z 4 wbudowanymi stopkami poziomujgcymi umozliwiajgcy poziomowanie w zakresie
min. 15 mm z regulacjg od wnetrza szafy za pomocg klucza imbusowego;

Boki - tréjwarstwowa piyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm. Boki szafy jednolite do podtogi;

Front - trojwarstwowa ptyta widérowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm. Front lewy;

Sciana tylna - petna, tréjwarstwowa ptyta wiérowa, klasa higienicznoéci E1, dwustronnie
melaminowana 18 mm. Sciana tylna jednolita do podtogi:

Szafa wyposazona w 1 gorng potke i 1 dolng potke wykonang z trojwarstwowej ptyty widrowej,
klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana 25 mm z mozliwoscig regulacji wysokosci
potozenia. Potki mocowane do korpusu systemem zapadkowym, uniemozliwiajgcym ich
przypadkowe wysunigcie. Przestrzen nad gorng potkg powinna wynosi¢ 220 mm +/- 10 mm,
przestrzen pod dolng poétkg powinna wynosié okoto 300 mm +/- 10 mm;

Szafa wyposazona w metalowy niklowany drgzek wieszakowy minimum & 30 mm zamontowany
pod gorng potkg. Szafa wyposazona w lustro 35 x 100 cm - szkto bezpieczne laminowane, kolor
srebrny, krawedzie szlifowane. Lustro z licowac¢ z ptaszczyzng frontu (wykona¢ frezowanie w
ptycie i “wtopi¢” w zagtebienie lustro). Lustro przyklejone na state do wewnetrznej strony drzwi
szafy. Drgzek zamontowany okoto 100 mm pod gorng potka;

Laczenia plyt - elementy korpusu potgczone za pomocg ztgczy mimosrodowych niewidocznych
na zewnatrz, umozliwiajgcych wymiane poszczegolnych elementéw w przypadku uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie konstrukcji klejonej;

Kolor piyt:

Boki szafy, cokot oraz wieniec gorny: grafit (zblizony do koloru RAL 7043),

Drzwi (fronty), $ciana tylna oraz potki: zimna biel;



e Srzafa zamykana zamkiem trzypunktowym (zamek baskwilowy) blokujgcy drzwi w 3 punktach,
zamontowanym pod uchwytem w sposob umozliwiajgcy swobodne zamykanie szafy na kluczyk
i jej otwieranie (~7 cm pod listwg), kluczyk tamany (2 szt.). Wymagany jest zamek systemowy z
numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem. Gdy klucz zostanie zagubiony musi by¢
mozliwos¢ jego domowienia po numerze spisanym z cylindra. Do kompletu kluczy mebili
biurowych wymagany jest klucz matka typu master, ktéry umozliwia dostep upowaznionych
0so6b;

e Zawiasy o kacie min. 100 stopni rozwarcia, drzwi skrzydtowe lewe;

e Uchwyt aluminiowy, w kolorze aluminiowym naturalnym, matowym, w ksztatcie listwy. Rozstaw
mocowan (C)160 mm, dlugos¢ uchwytu (L)190 mm. Uchwyt mocowany pionowo.

. Regat przybiurkowy

e  Wymiary (mm): 1000 x 400 x 735 (szerokos¢ x gtebokosé x wysokosc¢) - dopuszcza sie +/- 10
mm;

o Komoda bedzie funkcje spetnia¢ pomocnika przybiurkowego oraz bedzie stanowi¢ uzupetnienie
czesci roboczej blatu biurka. Wysokosé komody nalezy dostosowac¢ do biurka;

o Wszystkie widoczne waskie krawedzie nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV 2 mm i promieniu
2 mm, krawedzie niewidoczne nalezy zabezpieczy¢ obrzezem PCV 1 mm w Kkolorze piyty;

e Plyta widrowa melaminowana wykorzystana do produkcji komody musi posiada¢ drobng
strukture wyczuwalng dotykowo - struktura ,skérki pomarahczy”;

e Wieniec gorny - ftréjwarstwowa plyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm;

e Wieniec dolny - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm;

e Boki - tréjwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
18 mm. Boki szafy jednolite do podtogi;

e Sciana tylna — trojwarstwowa petna, ptyta widrowa, Kklasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 18 mm. Sciana tylna jednolita do podtogi:

o Polki - tréjwarstwowa plyta widrowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie melaminowana
25 mm. Pétki mocowane do korpusu za pomocg podpoérek uniemozliwiajgcym ich przypadkowe
wysuniecie;

o Laczenia ptyt - elementy korpusu potgczone za pomocg ztgczy mimosrodowych niewidocznych
na zewnatrz, umozliwiajgcych wymiane poszczegoélnych elementéw w przypadku uszkodzenia.
Nie dopuszcza sie konstrukcji klejonej;

o Kolor piyt:

e Boki regatu, wieniec gorny, dolny, pétki oraz $ciana tylna: zimna biel;

o Komoda musi zawiera¢ 2 przestrzenie;

o Podlki ruchome. Regulacja wysokoséci potek co 30 mm na catej wysokosci komody;

o Komoda wyposazony w 4 stopki regulacyjne, umozliwiajgce poziomowanie w zakresie 15 mm
z regulacjg od wnetrza komody. Wieniec dolny komody musi posiada¢ podfrezowania
pozwalajgce na catkowite schowanie stopek regulacyjnych w ptaszczyznie wiehca tak, aby
istniata mozliwos¢ posadowienia szafy bezposrednio na wienhcu;

Zdjecie pogladowe komody przybiurkowej oraz podporki potek - kolorystyka zgodnie z opisem
powyzej
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Biurko dyrektorskie

o Wymiary (mm): 1600 x 800 x 740 (szerokos¢ x gtebokosé x wysokosé) -w przypadku wysokosci

dopuszcza sie +/- 10 mm;

Blat - trojwarstwowa ptyta widrowa, klasa higienicznosci E1 o podwyzszonej trwatosci, w klasie
odpornos$ci na scieranie 3A, dwustronnie melaminowana 25 mm w kolorze zimnej bieli. Ptyta
wiorowa melaminowana musi posiada¢ drobng strukture wyczuwalng dotykowo - struktura ,skorki
pomaranczy”;

Wszystkie krawedzie blatu zabezpieczone doklejkg PCV z tworzywa sztucznego o grubosci 2 mm
i promieniu zaokrgglenia r = 2 mm w kolorze blatu;

W blacie stotu muszg byé zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do
stelaza za pomocg $rub;

Zabudowa biurka (ostona przednia) - trojwarstwowa ptyta wiérowa, klasa higienicznosci E1,
dwustronnie melaminowana 18 mm o podwyzszonej trwatosci, w klasie odpornoéci na Scieranie
3A o wymiarach minimalnych 1400 mm x 350 mm (szeroko$¢ x wysokos$c¢) - dopuszcza sie +/-
10 mm, w kolorze grafitowym (zblizonym do koloru RAL 7043), obrzeze klejone listwg PCV
0 grubosci 2 mm i promieniu zaokraglenia r = 2 mm w Kkolorze ptyty (rysunek poglgdowy);
Stelaz stotu na 4 nogach o przekroju kwadratowym 40x40 mm;

Stelaz o konstrukcji stalowej samono$nej sktadajgcy sie z zespawanych ze sobg elementéw nég
stanowigcych bok biurka i skreconych z dwoma wspornikami podblatowymi;

Dwie kolumny nogi spawane za pomocg profilu o przekroju kwadratowym 40x40 mm;

Nie dopuszcza sie stosowania spawow widocznych od zewnagtrz nogi;

Dwie pary nég muszg by¢ potgczone dwiema belkami podblatowymi;

Regulatory poziomu biurka w nogach o zakresie regulacji minimum 0-10 mm,;

Catos¢ malowana proszkowo farbg utwardzang w kolorze jasnoszary mat (zblizony do szarosci
gotebiej);

W zestawie zamontowany staty metalowy kanat kablowy montowany pod blatem biurka,
malowany proszkowo na kolor biaty mat (na wysokosci pozwalajgcej na swobodne uktadanie na
nim kabli), stabilny, nie ulegajgcy odksztatceniom oraz odpadaniu od blatu (rysunek pogladowy);
W blacie 2 okragte przelotki z tworzywa sztucznego (w kolorze blatu) na kable umieszczone w
sposob ergonomiczny, tj. w sposdb oszczedzajgcy miejsce na blacie;

Biurka muszg posiadac¢ nastepujgce certyfikaty na zgodnos$¢ z normami: PN-EN 527-1:2011, PN-
EN 527-2:2004;

Zdjecia poglgdowe wraz z detalalem - kolorystyka zgodnie z opisem powyzej







8. Stolik okragly z podstawg talerzowa (duzy)

Wymiary: @ 1000 mm x wysokos¢: 750 mm;

Ptyta widrowa melaminowana wykorzystana do produkc;ji stolika musi posiadac drobng strukture
wyczuwalng dotykowo - struktura ,skorki pomaranczy”;

Blat stolika - wykonany z ptyty widrowej trojwarstwowej obustronnie melaminowanej 25 mm
w kolorze zimnej bieli, obrzeze klejone listwg PCV o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm
w kolorze blatu;

Podstawa nogi — talerzowa, wykonana z blachy stalowej o $rednicy & 430 mm ze stopkami
regulacyjnymi, zakres regulacji minimum 5 mm, malowana proszkowo w kolorze jasnoszary
mat (zblizony do szarosci gotebiej) o minimalnej grubosci 10 mm;

Noga podstawy - rurowa, stalowa o $rednicy & 80 mm i grubo$ci $cianki minimalnej — 1 mm,
malowana proszkowo w kolorze jasnoszary mat (zblizony do szarosci gotebiej), gwintowana.
Ptyta mocujgca wykonana z blachy o wymiarach 240 x 240 mm +/- 10 mm z 8 otworami
stuzgcymi do mocowania blatu w kolorze jasnoszary mat (zblizony do szarosci gotebiej).

Zdjecie pogladowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej

9. Stolik okragty z podstawa talerzowg (maty)

Wymiary: @ 600 mm x wysoko$¢: 750 mm;

Ptyta widrowa melaminowana wykorzystana do produkc;ji stolika musi posiadac drobng strukture
wyczuwalng dotykowo - struktura ,.skorki pomaranczy”;

Blat stolika - wykonany z ptyty widérowej trojwarstwowej obustronnie melaminowanej 25 mm
w kolorze zimnej bieli. Melaminat o strukturze skorki pomaranczowej o drobnej strukturze
wyczuwalnej dotykowo), obrzeze klejone listwg PCV o grubosci 2 mm i promieniu 2 mm
w kolorze blatu.;

Podstawa nogi - talerzowa, wykonana z blachy stalowej o $rednicy @ 430 mm ze stopkami
regulacyjnymi, zakres regulacji minimum +5 mm, malowana proszkowo w kolorze jasnoszary
mat (zblizony do szarosci gotebiej) o minimalnej grubosci 10 mm;

Noga podstawy - rurowa, stalowa o Srednicy & 60 mm i grubos$ci $cianki minimalnej — 1 mm,
malowana proszkowo w kolorze jasnoszary mat (zblizony do szaro$ci gotebiej), gwintowana.
Ptyta mocujgca wykonana z blachy wymiarach 240 x 240 mm +/- 10 mm z 8 otworami stuzgcymi
do mocowania blatu w kolorze jasnoszary mat (zblizony do szarosci gotebiej).

Zdjecie pogladowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej




10. Ergonomiczny fotel obrotowy

Siedzisko fotela w kolorze czarnym.

Fotel musi posiada¢ wiele regulacji, dzieki ktérym kazdy z uzytkownikéw moze dostosowac go do
wiasnych potrzeb.

Minimalne wymagania konstrukcyjne:

podstawa fotela: baza piecioramienna w kolorze czarnym o srednicy min. 680 mm, wykonana

z trwatego, wytrzymatego materiatu (poliamid), dopuszcza sie tolerancje wymiaréw +/- 10 mm,

samohamowne kotka twarde (do podtdg miekkich) z trwatego, wytrzymatego materiatu,

mozliwo$¢é obrotu fotela wokot osi pionowej o 360°,

siedzisko: maskownica z tworzywa w kolorze czarnym, sklejka lisciasta,

wypetnienie: pianka poliuretanowa wylewana o wysokiej sprezystosci, niezawierajgca freonu

i innych zwigzkéw chemicznych szkodliwych dla organizmu - gestos$é 70kg/m?

szerokos¢ siedziska w zakresie: 460 mm - 480 mm, regulacja wysokosci siedziska w zakresie:

400 mm - 530 mm, Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/-20 mm,

regulacja wysokosci siedziska, regulacja synchronicznego odchylania oparcia/siedziska

Zz mozliwoscig dostosowania sprezystosci odchylenia oparcia do ciezaru siedzgcego. Mozliwo$é

blokowania mechanizmu w minimum 5 pozycjach.

oparcie: wysokos¢ oparcia min. 550 mm oparcie siatkowe czarne; Zamawiajgcy dopuszcza

tolerancje wymiaréw w zakresie +/-20 mm,

podiokietniki: - regulowany goéra-dét (zakres regulacji 80 mm), naktadka poliuretanowa,

dopuszcza sie tolerancje wymiaréw +/- 10 mm,

fotele obrotowe muszg by¢ tapicerowane tkaning: 100% poliester o parametrach nie gorszych

niz:

a) odpornos¢ na scieranie: min. 100 000 cykli Martindale'a lub wiecej (PN-EN ISO 12947-2)

b)  trudnopalnos¢: — papieros (PN-EN 1021-1),

c) odpornosc¢ na swiatto: 4-5 (PN-EN 1SO 105-B02)

d) odpornos¢ na piling: 4-5 (PN-EN 1SO 12945-2),

e) atest higieniczny,

f) gramatura: min: 340 g/m2,

g) struktura tkaniny zgodna ze zdjeciem pogladowym (struktura musi by¢ widoczna
i wyczuwalna w dotyku)

Zdjecia pogladowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej
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11. Kanapa dwuosobowa z bokami na ptozie
Wymagane wymiary:

e Szerokos¢ 1440 mm;

o  Wysokos¢ 795 mm;

o Glebokosé 830 mm;

e Szerokos¢ siedziska 1220 mm;

e Szerokosc¢ oparcia 1220 mm;

o Glebokosé¢ siedziska 530 mm;

o Wysokos¢ siedziska 430 mm;

o Wysokosc¢ oparcia 365 mm;

o Elementy bokoéw o szerokosci 120 mm;
Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/-20 mm, pod warunkiem, ze zostang
zachowane proporcje kanapy opisanej ponizej.

Kanapa powinna posiadac:

o Szkielet wykonany na bazie sklejki i ptyty widrowej oraz drewnianych listew i pianki;

o Ramowg drewniang konstrukcje oparcia na ktorej rozpiete sg gumowe pasy tapicerskie;

o Oparcie w ksztatcie klina zwezajgcego sie ku goérze;

¢ Ramowg drewniang konstrukcje siedziska na ktérej rozpiete sg sprezyny faliste;

e Sprezyny w siedzisku;

o Elementy boczne opadajgce do przodu;

e Stelaz chromowany o ksztatcie ptozy wykonany z ksztattownika o profilu 40 mm x 5 mm
0 dtugosci 725 mm i wysokosci 125 mm;

¢ Plozy montowane do elementéw bocznych;

e Produkt tapicerowany 100% poliester w kolorze czerwonym o parametrach nie gorszych
niz: waga 365 g/m2, odpornos$¢ na scieranie 130 000 cykli Martindale, odpornosc¢ na pilling
4-5 (EN ISO 12947-2), odpornos¢ na swiatto >5 (EN ISO 105-B02), atest trudnozapalnosci
(BS EN 1021-1, BS EN 1021-2, BS 5852(part 10,1), Q1 UK, UNI 9175 Class 1 IEMME;

o Tapicerka elementow bocznych zszywana z kawatkbw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami;

e Przeszycia w kolorze tapicerki.

Zdjecie pogladowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej
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12. Fotel z bokami na ptozie
Wymagane wymiary:

e Szerokosé¢ 810 mm:;

o  Wysokosé 795 mm;

e Glebokosé 830 mm;

e Szerokos¢ siedziska 585 mm;

e Szerokosc¢ oparcia 585 mm;

o Glebokos¢ siedziska 530 mm;

o Wysokos¢ siedziska 430 mm;

o Wysokos¢ oparcia 365 mm;

e Elementy bokéw o szerokosci 120 mm;
Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréow w zakresie +/-20 mm, pod warunkiem, ze zostang
zachowane proporcje fotela opisanego ponize;j.

Fotel powinien posiadac:

o Szkielet wykonany na bazie sklejki i ptyty wiérowej oraz drewnianych listew i pianki;

¢ Ramowg drewniang konstrukcje oparcia na ktérej rozpiete sg gumowe pasy tapicerskie;

e Oparcie w ksztatcie klina zwezajgcego sie ku gorze;

e Ramowa drewniang konstrukcje siedziska na ktorej rozpiete sg sprezyny faliste;

e Sprezyny w siedzisku;

o Elementy boczne opadajgce do przodu;

e Stelaz chromowany o ksztatcie ptozy wykonany z ksztattownika o profilu 40 mm x 5 mm
0 dtugosci 725 mm i wysokosci 125 mm;

e Plozy montowane do elementéw bocznych;

e Produkt tapicerowany 100% poliester w kolorze szarym o parametrach nie gorszych niz:
waga 365 g/m2, odpornos¢ na $cieranie 130 000 cykli Martindale, odpornosé na pilling 4-5
(EN ISO 12947-2), odpornosc¢ na $wiatto >5 (EN ISO 105-B02), atest trudnozapalnosci (BS
EN 1021-1, BS EN 1021-2, BS 5852(part 10,1), Q1 UK, UNI 9175 Class 1 IEMME;

e Tapicerka elementdw bocznych zszywana z kawatkédw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami;



Przeszycia w kolorze tapicerki.

Zdjecie pogladowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej
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13. Stolik okolicznosciowy prostokatny
Wymagane wymiary:

Wysokos$¢ catkowita 540 mm;
Szerokos$é catkowita 1300 mm;
Gtebokos¢ catkowita 780 mm;
Blat 700 mm x 1300 mm;

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/-10 mm, przy zachowaniu proporcji

stolika.

Stolik powinien posiadac:

Blat z ptyty wiérowej trojwarstwowej o grubosci 18 mm pokrytej obustronnie laminatem
w kolorze biatym. Gesto$¢ ptyty minimum 620 kg/m?3, klasa higienicznosci E1;

Obrzeze blatu oklejone ABS/PCV o grubosci 2 mm;

Stelaz chromowany o ksztatcie ptozy wykonany z ksztattownika o profilu 40 mm x 5 mm
i ramy pod blatem z ksztattownika o profilu 35 mm x 15 mm (bez widocznych spawodw)
tworzacy spojng catos¢ z kanapg i fotelem;

Stelaz posiadajgcy dwie symetryczne ptozy;

Ptozy zwezajace sie ku gérze z wymiaru szerokosci 780 mm do 700 mm.

Zdjecie poglagdowe stolika oraz stelaza - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej
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14. Pufa okragta mata
Wymiary: srednica 410 mm, wysokos¢ 450 mm;
Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiarow w zakresie +/-20 mm przy zachowaniu proporcji pufy.

¢ Stelaz - wykonany z piyty wiérowej, ptyty piléniowej, litego drewna;

e Stopki - standard - stopki twarde (do podtdég miekkich);

e Siedzisko:

Gora — pianka wylewana - gesto$¢ min. 65 kg/m3;
Boki — pianka cieta — gestos¢ min. 40 kg/m3;

e Tapicerka — 100% poliester w kolorze czerwonym oraz szarym, o parametrach nie gorszych
niz: gramatura minimum: 320 g/m2. Atesty: odpornos¢ na Scieranie minimum 180000 (cykle
Martindale’a - EN ISO 12947-2), odpornos¢ na piling 5 (EN ISO 12945-2), trudnozapalnos¢
papieros (EN 1021-1), trudnozapalnos¢ zapatka (EN 1021-2), odpornos¢ na $wiatto 5-6 (EN 1SO
105-B02), oznaczenie formaldehydu (EN ISO 14184-1) , odpornos¢ barwy na rozpuszczalniki
organiczne 5 (EN I1SO 105-X-05), odporno$¢ barwy na dziatanie potu (EN ISO 105-E04) — 5,
oznaczenie zawartosci zwigzkow azowych (EN 14362-1), odpornos¢ barwy na tarcie (EN ISO 105-
X12) — 4-5, odporno$¢ na przesuniecie w szwie (EN ISO 13936-2) — 3 mm, kat. A, odpornos¢
barwy na plamienie woda 5 (EN 1SO 105 E16, atest higieniczny.

15. Sofa dwuosobowa z podtokietnikami
Wymagane wymiary:

o Szerokosc¢: 1400 mm;

o Gtebokos¢: 850 mm;

o Wysokosé¢: 660 mm;

o Glebokos¢ siedziska: 550 mm;

o Wysokos¢ siedziska: 400 mm;



Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/-10 mm, przy zachowaniu proporcji sofy.

o Elementy konstrukcyjne korpusu sofy nalezy wykonaé z pityty widrowej 18 mm, piyty
pilsniowej, sklejki oraz tarcicy sosnowej;

e Elementy konstrukcyjne $cianek nalezy wykonaC ze sklejki oraz z ptyty pilSniowej
zamocowanej na przod i tyt;

o Warstwe sprezynujgca siedzisk powinny stanowi¢ pasy tapicerskie, na ktére zamocowac
nalezy filc oraz pianke poliuretanowg standardowg (grubos¢ 10cm) o gestosci okoto
35kg/m3;

o Na oparciach zastosowac pianke poliuretanowg standardowg (grubo$¢ 9cm) o gestoSci
okoto 35kg/m3 oraz pasy parciano-gumowe;

o Na podtokietniki przyklei¢ nalezy pianke poliuretanowa techniczng (grubos$¢ 5cm) o gestosci
okoto 75kg/m3;

e Na warstwe wyscietajgcg nalezy zastosowac widknine tapicerskg o gramaturze 100 g/m?2.

e Wykonczenie — 100% skoéra licowa korygowana o grubosci 1,2-1,4 mm, w kolorze czarnym.

o Wykonczenie elementéw bocznych zszywane z kawatlkow z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami;

e Przeszycia w kolorze skory;

o Podstawe mebli muszg stanowi¢ ptozy wykonane z preta ze stali nierdzewnej o przekroju
okragtym 14 mm wraz z 4 stopkami do podtdég miekkich;

Zdjecie poglgdowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej

16. Fotel z podtokietnikami
Wymagane wymiary:

o Szerokos¢: 890 mm;
Gtebokosé: 850 mm;
Wysokos$¢: 660 mm;
Gtebokos¢ siedziska: 550 mm;
Wysoko$¢ siedziska: 400 mm

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/-10 mm, przy zachowaniu proporcji
fotela.

o Elementy konstrukcyjne korpusu fotela nalezy wykonaé z ptyty wiérowej 18 mm, piyty
pilsniowej, sklejki oraz tarcicy sosnowej;

¢ Elementy konstrukcyjne $cianek nalezy wykonac ze sklejki pilsniowej zamocowanej na przéd
i tyt;

o Warstwe sprezynujgca siedzisk powinny stanowi¢ pasy tapicerskie, na ktére zamocowac
nalezy filc oraz pianke poliuretanowg standardowg (grubos¢ 10cm) o gestosci okoto
35kg/m3;

e Na oparciach zastosowac pianke poliuretanowg standardowg (grubos¢ 9cm) o gestosci
okoto 35kg/m3 oraz pasy parciano-gumowe;



¢ Na podtokietniki przyklei¢ nalezy pianke poliuretanowg techniczng (grubos$¢ 5cm) o gestosci
okoto 75kg/m3;

¢ Na warstwe wyScietajgcg nalezy zastosowac wtdknine tapicerskg o gramaturze 100 g/m?;

o Wykonczenie — 100% skoéra licowa korygowana o grubosci 1,2-1,4 mm, w kolorze czarnym;

o Wykonczenie elementdéw bocznych zszywane z kawatlkéw z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami;

e Przeszycia w kolorze skory;

o Podstawe mebli muszg stanowi¢ ptozy wykonane z preta ze stali nierdzewnej o przekroju
okrggtym 14 mm wraz z 4 stopkami do podtég miekkich.

Zdjecie pogladowe stolika oraz stelaza - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej




17. Fotele konferencyjne obrotowe

Wymagane wymiary:
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Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiarow w zakresie +/-10 mm, przy zachowaniu proporcji

fotela.

Fotel powinien posiadaé¢:

Kubetkowe tapicerowane siedzisko;

Siedzisko monoblokowe - wykonane z elastycznego formowanego poliuretanu z wewnetrzng
stalowg ramg w kolorze czarnym;

Wystajgce podtokietniki aluminiowe malowane na czarno. Podtokietniki zwezajace sie ku ;
Mechanizmem kotyskowy z mozliwoscig regulacji za pomocg delikatnego aluminiowego
preta w kolorze czarnym, malowane proszkowo na czarno;

Podstawa 5 - ramienna aluminiowa w kolorze czarnym malowane proszkowo o srednicy 700
mm;

Koétka gumowe samohamujgce, do powierzchni miekkich o $rednicy 65 mm wydrgzone
w srodku;

Tapicerka — 100% poliester w kolorze czarnym o parametrach nie gorszych niz:
Odpornos¢ na Scieranie: minimum 100 000 Martindale, Odporno$¢ na $wiatto: 6 (niebieska
skala 1ISO 105-B02) Odpornosc¢ na tarcie: 4/5 (w skali szarosci ISO 105-X12). Cetyfikat Oeko-

Tex.




18. Biurko gabinetowe do wsparcia na pomocniku 1800x900xh740 mm

e Biurko z jedng nogg ptytowa, przystosowane do wsparcia na kontenerze;

o Blat biurka wykona¢ z tréjwarstwowej ptyty wiorowej w klasie higienicznosci E1 pokrytej
okleing naturalng w kolorze orzech naturalny (ostateczny wybdr okleiny nastgpi na
podstawie prébnikdéw przed podpisaniem umowy). Blat powinien sktada¢ sie z ptyty nosne;j
grubosci 25 mm oraz pogrubienia po obwodzie do 43 mm. Pod blatem, po obwodzie
zamontowac listwe z aluminium anodowanego o przekroju 25x3 mm. Konstrukcja nosna
blatu musi by¢ wzmocniona wzdtuznie ramg wykonang ze stalowych profili o przekroju okoto
60x20x2 mm. Rama, malowana farbg proszkowg w strukturze mat na kolor czarny,
montowana w sposob niewidoczny i maskowana po bokach listwami ptytowymi o wysokosci
80 mm;

e Od spodu rame zastoni¢ maskownicg z blachy perforowanej o grubosci min. 1 mm
malowanej proszkowo pod kolor ramy. Maskownica catkowicie przykrywajgca rame i
petnigca jednoczesénie funkcje poziomego prowadzenia kabli. Noga biurka o grubosci 43 mm
i szerokosci zgodnej z gtebokoscig blatu biurka.

e Dolng powierzchnie nogi zabezpieczy¢ ptaskownikiem stalowym malowanym proszkowo
0 przekroju 40x6 mm. Diugosc¢ ptaskownika rowna szerokosci nogi biurka. W ptaskowniku
zamontowac stopki regulacyjne, o srednicy 10 mm, umozliwiajgce poziomowanie w zakresie
min. 15 mm;

e Elementy ptytowe wykonczone w okleinie naturalnej z widocznym ustojeniem - kierunek
stojow na blacie zgodny z diuzszg krawedzig. Na nogach kierunek stojow pionowy.

e Z lewej strony blatu przelotka w kolorze czarnym o $rednicy okoto 60mm zamontowana
w odlegtosci okoto 500 mm od lewej krawedzi blatu.

Zdjecie poglagdowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej




19. Pomocnik pod biurko 2230x550x h570 mm

Korpus pomocnika wykonac z ptyty MDF w klasie higienicznosci E1 oraz grubosci min. 18
mm.

Whnetrze pomocnika wykonczy¢ melaming w kolorze czarny mat, z zewnatrz korpus oraz
wieniec gorny wykonczy¢ w lakierze potysk, kolor czarny. Widoczne krawedzie ptyt
melaminowanych zabezpieczy¢ obrzezem PCV grubosci 2 mm w kolorze piyty. Krawedzie
obrzeza zaokragli¢ R=2mm;

Fronty drzwi pomocnika z ptyty MDF w klasie higienicznosci E1 o grubosci min. 18 mm, lakier
potysk, kolor czarny;

Front szuflad wykona¢ z ptyty MDF w klasie higienicznosci E1 o grubosci 18 mm, lakier
potysk, kolor czarny;

Korpus szafy powinien by¢ tgczony za pomocg ztgcz mimosrodowych umozliwiajgcych
wymiane poszczegolnych elementéw w przypadku uszkodzenia. Do fgczenia korpusu nie
dopuszcza sie uzycia kleju. Wieniec gorny, wpuszczony miedzy sciany boczne i $ciane tylng,
powinien by¢ obnizony od ich gérnych krawedzi o ok. 22 mm.



o Wewnetrzng powierzchnie Scian bocznych, wystajacg nad wiencem goérnym wykonczy¢
ptaskownikiem z aluminium anodowanego o przekroju 25x3 mm wpuszczonym
w frezowania. Powierzchnia ptyty oraz ptaskownika powinna sie licowaé. Ptaskowniki w
narozach korpusu nalezy tgczy¢ na styk.

e Korpus pomochika posadowiony na cokole z ptyty widérowej oklejonej HPL w kolorze
aluminium szczotkowanego. Wysokosé cokotu powinna wynosi¢ ok. 50 mm. Powierzchnig
boczng cokotu nalezy cofng¢ w stosunku do powierzchni $cian bocznych o 40 mm oraz 50
mm od $ciany tylnej. Cokét z wbudowanymi stopkami poziomujgcymi umozliwiajgcymi
regulacje w zakresie min. 15 mm. Regulacja poziomowania powinna by¢ mozliwa od
wewnatrz szafy bez koniecznosci jej podnoszenia. Listwy cokotowe tgczone na ucios pod
katem 45°.

e Pomocnik rozdzielony na szerokosci, na przestrzen z trzema szufladami utozonymi jedna
pod druga (po lewej stronie) i dwa fronty skrzydiowe (prawy i lewy).

o Trzy szuflady z bokami metalowymi w kolorze srebrnym wyposazy¢ w prowadnice kulkowe
z cichym domykiem, petnym wysuwem i dopuszczalnym obcigzeniem 30 kg. Dno szuflad
wykonac z ptyty melaminowanej w kolorze jasnego popielu o grubosci min. 16 mm.

o Drzwi skrzydtowe powinny mie¢ mozliwo$¢ otwarcia pod kgtem min 110° i posiadac¢ cichy
domyk. Otwieranie powinno odbywaé sie za pomocg bocznego pochwytu lub za goérng
krawedz (nie dopuszcza sie zastosowanie uchwytéw). W obu szafkach powinna znajdowac
sie minimum jedna potka w kolorze korpusu.

e Front drzwi nalezy wyposazy¢ w zamek z wymienng wktadkg patentowg, umozliwiajgca
zastosowania klucza typu master. Przykladowy widok przedstawiono na rysunku
pogladowym:

Zdjecie poglagdowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej




20. Komoda gabinetowa czarno-biata 1600x550x1030 mm

Korpus komody wykonac¢ z ptyty MDF w klasie higienicznosci E1 o grubosci min. 18 mm.
Whnetrze komody wykonczy¢ melaming w kolorze czarny mat, z zewnagtrz korpus oraz
wieniec gorny wykonczy¢ w lakierze potysk, kolor czarny. Widoczne krawedzie ptyt
melaminowanych zabezpieczyé obrzezem PCV grubosci 2mm w kolorze ptyty. Krawedzie
obrzeza zaokragli¢ R=2mm;

Fronty drzwi wykona¢ z ptyty MDF w klasie higienicznosci E1 o grubosci 18 mm lakier
potysk, kolor biaty;

Fronty 3 szuflad wykona¢ z ptyty MDF w klasie higieniczno$ci E1 o grubosci 18 mm lakier
potysk, kolor czarny;

Korpus komody powinien by¢ tgczony za pomocg ztgczy mimosrodowych umozliwiajgcych
wymiane poszczegolnych elementéw w przypadku uszkodzenia. Do tgczenia korpusu nie
dopuszcza sie uzycia kleju.

Wieniec gorny, wpuszczony miedzy sciany boczne i Sciane tylng, powinien by¢ obnizony od
ich gérnych krawedzi o ok. 22 mm. Wewnetrzng powierzchnie scian bocznych, wystajgca
ponad wieniec gorny nalezy wykonhczyé ptaskownikiem z aluminium anodowanego o
przekroju 25x3 mm. Powierzchnia ptyty oraz ptaskownika powinna sie licowac. Ptaskowniki
w narozach korpusu nalezy tgczy¢ na styk.

Korpus komody posadowiony na cokole z ptyty wiérowej oklejonej HPL w kolorze aluminium
szczotkowanego. Wysokos¢ cokotu powinna wynosi¢ ok. 50 mm. Powierzchnie boczng
cokotu nalezy cofngé w stosunku do powierzchni scian bocznych o 40 mm oraz 50 mm od
Sciany tylnej. Cokot z wbudowanymi stopkami poziomujgcymi umozliwiajgcymi regulacje w
zakresie min. 15 mm. Regulacja poziomowania powinna by¢ mozliwa od wewnatrz komody
bez koniecznosci jej podnoszenia. Listwy cokotowe tgczone na ucios pod katem 45°.

Trzy szuflady z bokami metalowymi w kolorze srebrnym wyposazy¢ w prowadnice kulkowe
z cichym domykiem, petnym wysuwem i dopuszczalnym obcigzeniem 30 kg. Dno szuflad
wykonac z ptyty melaminowanej w kolorze jasnego popielu o grubosci min. 16 mm.

Drzwi skrzydtowe (prawe i lewe) powinny mie¢ mozliwos¢ otwarcia pod katem min. 110°
i posiada¢ cichy domyk. Otwieranie powinno odbywac sie za pomocg bocznego pochwytu
lub za gérng krawedz (nie dopuszcza sie zastosowania uchwytéw).

Przestrzen wewnetrzng szafy nalezy wyposazy¢ w poétki ptytowe o grubosci min 25mm
w kolorze korpusu. Potki mocowane za pomocg ztgcz uniemozliwiajgcych jej przypadkowe
wysuniecie. Potki powinny mie¢ mozliwo$¢ regulacji wysokosci +/-32mm (nie dotyczy potki
statej).

Front prawych drzwi nalezy wyposazy¢ w zamek baskwilowy z wymienna wkfadkg
patentowa, umozliwiajgcg zastosowania klucza typu master.

Zdjecie poglgdowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej




21. Szafa ubraniowa gabinetowa 500 x 600x1950 mm

Korpus szafy wykona¢ z ptyty MDF w klasie higienicznosci E1 o grubosci min. 18 mm.
Whnetrze szafy wykonczy¢ melaming w kolorze czarny mat, z zewnatrz korpus oraz wieniec
gérny wykonczy¢ w lakierze potysk, kolor czarny. Widoczne krawedzie ptyt
melaminowanych zabezpieczy¢ obrzezem PCV grubosci 2mm w kolorze ptyty. Krawedzie
obrzeza zaokragli¢ R=2mm);

Wieniec gorny, wpuszczony miedzy sciany boczne i Sciane tylng, powinien by¢ obnizony
od ich gérnych krawedzi o ok. 22 mm. Wewnetrzng powierzchnie $cian bocznych,
wystajgcg ponad wieniec gorny nalezy wykonczy¢ ptaskownikiem z aluminium
anodowanego o przekroju 25x3 mm. Powierzchnia ptyty oraz ptaskownika powinna sie
licowac. Ptaskowniki w narozach korpusu nalezy tgczy¢ na styk;

Fronty drzwi wykonac¢ z ptyty MDF w klasie higienicznosci E1 o grubosci 18 mm lakier
potysk, kolor biaty;

Korpus szafy powinien by¢ fgczony za pomocg ztgczy mimosrodowych umozliwiajgcych
wymiane poszczegolnych elementow w przypadku uszkodzenia. Do tgczenia korpusu nie
dopuszcza sie uzycia kleju;

Korpus komody posadowiony na cokole z ptyty widrowej oklejonej HPL w kolorze aluminium
szczotkowanego. Wysokos¢ cokotu powinna wynosi¢ ok. 50 mm. Powierzchnie boczng
cokotu nalezy cofngé w stosunku do powierzchni scian bocznych o 40 mm oraz 50 mm od
Sciany tylnej. Cokot z wbudowanymi stopkami poziomujgcymi umozliwiajgcymi regulacje w
zakresie min. 15 mm. Regulacja poziomowania powinna by¢é mozliwa od wewnatrz szafy
bez koniecznosci jej podnoszenia. Listwy cokotowe fgczone na ucios pod katem 45°;



Drzwi skrzydtowe powinny mie¢ mozliwo$¢ otwarcia pod kgtem min. 110° i posiadac¢ cichy
domyk. Drzwi lewe;

Front szafy - otwierany za pomocg mechanicznego wspomagania otwierania przez
zastosowanie  zintegrowanego system pozwalajagcego na otwieranie frontéw
bezuchwytowych poprzez lekkie nacisniecie frontu (nie dopuszcza sie zastosowania
uchwytéw);

Szafa wyposazona w 1 gorng pétke o grubosci 18 mm w kolorze korpusu z mozliwoscig
regulacji wysokosci potozenia (potka mocowana do korpusu systemem zapadkowym
uniemozliwiajgcym jej przypadkowe wysuniecie), metalowy niklowany drazek wieszakowy
o srednicy okoto 30 mm oraz lustro 350 x 1000 mm - szkto bezpieczne laminowane, kolor
srebrny, krawedzie szlifowane. Lustro nalezy zlicowa¢ z ptaszczyzng frontu (wykonaé
frezowanie w ptycie i “wtopi¢” w zagtebienie lustro). Lustro przyklejone na state do
wewnetrznej strony drzwi szafy na wysokosci okoto 130-140 mm od gornej krawedzi ptyty;
Szafa zamykana zamkiem trzypunktowym (zamek baskwilowy) blokujgcy drzwi w 3
punktach.

22. Stoét konferencyjny gabinetowy 2200x1200x740 mm

Nogi stotu: z wyttaczanego profilu aluminiowego o grubosci okoto 3 mm, przekrgj tréjkatny
okoto 52x52mm. Nogi malowane proszkowo farbg epoksydowg w kolorze bialy mat; W
nogach stotu zamontowane stopki regulacyjne z czarnego plastiku umozliwiajgce regulacje
wysokosci +/- 10 mm;

Stelaz: z 4 profili aluminiowych ekstrudowanych o grubosci okoto 3 mm o przekroju
prostokatnym okoto 52x47 mm mocowane do nogi za pomocg tgcznika wykonanego
z metalu niewidocznego po zamontowaniu konstrukcji do blatéw; Profile malowane
proszkowo farbg epoksydowg z wykonczeniem na biaty mat;

Blat stotu: szkto hartowane o grubosci minimum 4 mm z polerowang krawedzig, z wierzchu
wytrawione, od spodu pomalowane na kolor biaty. Do produkgji blatu nalezy zastosowaé
przezroczyste szkto typu float ze specjalnym wytrawianiem powierzchni, ktére sprawia, ze
Slady, zadrapania i odciski palcow sg mniej widoczne. Szklany blat wpuszczony w rame
stelaza. Powierzchnia stelaza oraz szyby powinna sie licowaé.

Pod blatem koszyk na kable wykonany ze stali malowanej proszkowo na kolor biaty;

W blacie wbudowany dedykowany mediaport. Wykonany z wysokiej jakosci
ekstrudowanego aluminium malowanego proszkowo na kolor biaty. Wieko uchylne nalezy
wykonac¢ wezsze w stosunku do catosci mediaportu, tworzac przestrzen umozliwiajacg
przepuszczenie kabli przy zamknietym wieku. Powstatg przestrzehh maskowac szczotkg w
kolorze czarnym.

Wyposazenie mediaportu:

Minimum: 3 gniazda VAC 230, 2 gniazda RJ45, jedno gniazdo HDMI.

Zdjecie poglgdowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyZzej
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23. Stolik kawowy gabinetowy
Wymagane wymiary: Szerokos¢: 750 mm, gtebokosé: 750 mm, wysokos¢: 390 mm
e Blaty wykonany z ptyty MDF o grubosci 25mm w lakierze matowym, kolor biaty
"niepalcujgcym” (ktory sprawia, ze Slady i odciski palcéw sg mniej widoczne)
e Plaszczyzna boczna blatu scieta przez co uzyskuje sie efekt lekkosci mebla, na zewnatrz
blat powinien mie¢ grubos¢ okoto 12 mm.
Ptozy wykonane z preta stalowego (stal nierdzewna) o Srednicy 14 mm z 6 stopkami do podtdg
migkkich, elementy spawane ze sobg. Ptozy mocowane do blatu na wkrety. Ptozy dopasowane do

ptoz sofy dwuosobowej z podtokietnikami.

Zdjecie pogladowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzej

Detal stotu:



24. Stot konferencyjny sktadany:

Wymiary (mm): 1600 x 800 x 740 (dlugos¢ x gtebokosé x wysokosé);

Blat uchylny - tréjwarstwowa plyta wiérowa, klasa higienicznosci E1, dwustronnie
melaminowana 25 mm, o prostych krawedziach i naroznikach, o strukturze przypominajgce;j
skorke pomaranczy (struktura musi byé widoczna oraz wyczuwalna w dotyku) w kolorze
bialym. Krawedz blatu wykonczona listwg PCV o grubo$ci min. 2 mm i promieniu 2 mm w
kolorze ptyty;

Rama metalowa: mechanizm skfadania blatu i blokowania po ztozeniu, malowana proszkowo
na kolor srebrny z palety RAL;

Konstrukcja stelaza wykonana z profili metalowych o grubosci min. 1,5 mm. Noga w ksztatcie
litery Y, dolny poprzeczny profil nogi wykonany z profilu okoto 50x25 mm — boki profilu
zaslepiane w tuku metalem, nie dopuszcza sie zaslepek z tworzywa — wszystkie spawy
podstawy polerowane na gtadko. Stot na kotach z hamulcem min. fi 65 mm z wytrzymatoscia
na obcigzenie do 450 kg. Pion nogi z profilu fi 60 mm. Nogi potgczone ze sobg belkg okoto
50x30 mm, w systemie tgczenia na bagnet skrecanych na sruby m8. Spawy niewidoczne,
wewnatrz profilowe zapewniajgce estetyke wykonczenia. Malowany proszkowo w kolorze
czarny mat z palety RAL;

Mechanizm sktadania blatu — prosta obstuga w postaci ruchomego profilu z rury o przekroju
fi. 16 mm pod blatem. W kazdej nodze osadzony mechanizm sktadania wykonany z
twardego tworzywa ABS z zapadkowym system blokowania pozycji blatu 1800 oraz 00.
Mozliwos¢ ustawiania stotdéw w rzedach;

Stot wyposazony w tgcznik pozwalajgcy na tgczenie stotdw;

Koétka plastikowe — do podtdg miegkkich, w kolorze czarnym z opcjg blokowania 2 kot;
Mozliwosc¢ sztaplowania stotéw po ztozeniu.

Zdjecia poglagdowe - kolorystyka i materiaty zgodnie z opisem powyzey:




